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Gesty i ultradynamiczny system magazynowania towarow

na paletach.

PALLET LIVE
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one brand, one company



SYSTEM PRZEPLYWOWEGO
MAGAZYNOWANIA PALET

System magazynowania przeptywowego firmy Stow zapewnia wydajne i bardzo
geste magazynowanie towardw na paletach. Tory rolkowe mozna montowac
w konwencjonalnych regatach paletowych. Szeroka gama ram i belek regatéw
paletowych jest dostepna w celu osiggniecia optymalnej konstrukgji. Belki montuj
sie, uzyskujac spadek okoto 4%. Tory rolkowe sg utozone na belkach i sg mocowane
za pomocy specjalnych zaciskow belkowych.

SYSTEM MAGAZYNOWANIA PRZEPLYWOWEGO
OPARTY NA REGULE FIFO
(PIERWSZE WCHODZI / PIERWSZE WYCHODZI)
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System magazynowania przeptywowego firmy Stow zapewnia geste i dynamiczne magazynowanie towaréow na paletach
przy wykorzystaniu sity grawitacji. Towary sg umieszczane na powierzchni zatadunkowej i przemieszczaja sie pod
wptywem sity grawitacji. Przy powierzchni wytadunkowej mozna zdja¢ palety. W tym systemie palety sa przechowywane
zgodnie z reguta pierwsze wchodzi / pierwsze wychodzi (FIFO). System jest rowniez wykorzystywany w celu unikniecia
wdrozenia transportu wewnetrznego. W tym przypadku zmniejsza sie odlegtos¢ jazdy wézkédw widtowych, a ruch DO
WEWNATRZ i NA ZEWNATRZ pozostaje rozdzielony.

SYSTEM MAGAZYNOWANIA —
PRZEPLYWOWEGO loading and
OPARTY NA REGULE LIFO Hnloading
(PIERWSZE WCHODZI / PIERWSZE

WYCHODZI)

System typu push-back jest realizowany réwniez za pomoca

toréw rolkowych i zapewnia prace oparta naregule ,ostatnie

wchodzi / pierwsze wychodzi” (LIFO). W tym przypadku
palety sg zatadowywane i wytadowywane z tej samej
strony. Wézek podnosnikowy popycha palety do ich miejsca
magazynowania i wracaja pod wptywem sity grawitacji.

(KORZYSCI ZASTOWANIA )
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» Zgodnos$¢ z europejskimi normami FEM i EN oraz certyfikacjg ISO 9001 » Projektowanie i obliczenia statyczne przy wykorzystaniu specjalistycznego
» Wszystkie komponenty zostaty szczegbtowo przetestowane w oprogramowania
laboratoriach » W petni zautomatyzowany proces produkcji, gwarantujacy wysoka jakos¢ oraz

zmniejszenie kosztéw



KONSTRUKCJA
KRYTERIA

PALETY / WARUNKI OTOCZENIA

o Ksztatt, kierunek przenoszenia i jakos¢ palet sa decydujacymi czynnikami przy projektowaniu systemu magazynowania
przeptywowego. W przypadku niektérych palet mozna naktadac¢ wytacznie podwdéjne tory rolkowe.

e Stosunek masy maksymalnej do masy minimalnej wynosi maks. 3 do 1.

o Tego typu regaty nie nadajg sie do stosowania w warunkach wysokiej wilgotnosci, na zewnatrz, w skrajnie zapylonych
atmosferach, warunkach uzycia oleju lub do palet w ztym stanie.

o W przypadku standardowych zastosowan wykorzystywane s3 drazone rolki stalowe, okresowo dostarczane s3 rolki

ocynkowane.
NACHYLENIE | PODZIALKA ROLEK GRAWITACYJNYCH

Nachylenie zalezy od ksztattu i materiatu palety oraz zakresu ciezaru palet, ktére maja by¢ magazynowane. Najlepiej, aby
zostaty zweryfikowane w warunkach prébnych, przy uzyciu palet dostarczonych przez klienta. Podziatka rolki zalezy od
jakosci palet, kierunku przemieszczania i tadunku jako takiego.

Rolki hamujace wzdtuz linii kontroluja predkos$¢ przemieszczajacej sie palety. Mechanizm separatora palet w prowadnicy
rolkowej izoluje pierwsza palete, aby utatwi¢ zdejmowanie palet. Podnoszenie palety powoduje zwolnienie separatora,
umozliwiajac przejscie kolejnej palety do pozycji ,wytadunku”.

WIECEJ NIZ DOBRY POMYSt!
Firma Stow moze organizowac¢ dokumentowane préby z uzyciem dowolnego rodzaju palety lub nosnika w swoich obiektach

prébnych. Proby moga rozwiad wszelkie watpliwosci lub niepewnosé co do zastosowania niektérych nosnikéw w celu
zapewnienia bezproblemowego przenoszenia i pdzniejszej pracy.

(KORZYSCI ZASTOWANIA)
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ROLKI HAMUJACE

Rolki hamujgce kontrolujg i zabezpieczajg predkosc
przemieszczania palety, zapewniajac bezpieczne dziatanie
systemu grawitacyjnego.

o Srednica: 80 mm

o Maksymalny ciezar palety: 1400 kg

o Maksymalna predkos¢ palety: 0,3 m/s

W przypadku magazynowania palet metalowych, rolki
hamujace moga by¢ wyposazone w gumowe oktadziny w
celu zapobiezenia slizganiu sie palet metalowych po rolkach
hamujgcych.

TORY ROLEK | INNE ELEMENTY

Ksztatt, kierunek przenoszenia, ciezar i jakos$¢ palet sg decydujgcymi czynnikami przy projektowaniu systemu
magazynowania przeptywowego. W przypadku niektdorych palet mozna stosowac jedynie rolki podwdjne (lub nawet
potréjne) (na przyktad do przenoszenia palet o powierzchni 1200 mm podczas kompletacji zamdwien). Jezeli nie mozna
przechyla¢ widet podnosnika, podwadjne rolki sg rowniez wykorzystywane w sekcjach zatadunku i wytadunku.

1. Sekcja zatadunku tri-track 4. Sekcja wytadunku - rolki petne
2. Sekcja zatadunku - rolki petne 5. Sekcja wytadunku tri-track
3. Sekcja srodkowa 6. Sekcja wytadunku z podwdjng szyna zamontowana na podtodze

(KORZYSCI ZASTOWANIA )
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SYSTEM SEPARATORA

System separatora oddziela pierwszg palete na pasie od pozostatych palet w
celu utatwienia wytadunku.

Cechy

» Obcigzenie pasa do 20 000 kg

o Oddziela palety o réznych ciezarach

» Separator posiada funkcje samoregulacji i powraca do normalnego
funkcjonowania w razie awarii

CECHY OPCJONALNE

e Mate przedziatki rolek grawitacyjnych: np. kiedy palety sa
transportowane w kierunku poprzecznym.

e Prowadnice na wejsciu po stronie zatadunku utatwiajg
prawidtowe ustawienie palety na torze rolkowym.

e Reczny separator palet: mechanizm zwalniania recznego lub
noznego do zastosowan kompletacji zaméwien.

Funkcje bezpieczenstwa po stronie kompletacji do recznego
kompletowania na podwyzszonych poziomach podtég. Wskazowki dotyczace Woysokoobcigzalne sekcje
pozycjonowania wytadunkowe zamontowane na
podtodze z rampa wjazdowa
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Przedni tor rolkowy do przesuwania Systemseparatorarecznego Przechylne tory rolkowe
pustych palet

Ograniczniki kot zapewniaja lepsze Prowadnica boczna zapewnia lepsza Separator elektryczny lub

pozycjonowanie wozka widtowego kontrole nad paleta pneumatyczny

(KORZYSCI ZASTOWANIA )
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MOZLIWE ROZNE
ZASTOSOWANIA

FIFO lub LIFO z poziomem / korytarzem do
kompletacji zaméwien

Instalacja do przenoszenia przeptywowego
palet z tunelem do kompletacji

(KORZYSCI ZASTOWANIA )

» Zgodnos$¢ z europejskimi normami FEM i EN oraz certyfikacjg ISO 9001
» Wszystkie komponenty zostaty szczegbtowo przetestowane w
laboratoriach

z tunelem do wydawania produktow

VNA z funkcjg kompletacji lub w
potaczeniu z przeptywem kartonu

Instalacja do przenoszenia przeptywowego
palet z przenosnikiem powyzej

» Projektowanie i obliczenia statyczne przy wykorzystaniu specjalistycznego
oprogramowania

» W petni zautomatyzowany proces produkcji, gwarantujacy wysoka jakos¢ oraz
zmniejszenie kosztéw



INSTALLATIONS & APPLICATIONS
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one brand, one company

we rack the world

www.stow-group.com

Headquarters:
Stow International nv - Industriepark 6B, 8587 Spiere-Helkijn, Belgium - info@stow-group.com

Stow Austria Stow Belgium Stow CR

Stow Deutschland Stow France Stow Nederland
Stow Poland Stow Slovakia Stow UK

Stow Turkey Stow Spain Stow Portugal
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